


RUna
TEC

Информация 
и видео

• 5 инструментов в одном
• Экономия времени до 75 %

• Абсолютная универсальность

Ступенчатые свёрла 

Мировая новинка 
приветствует вас!

Новинка от RUKO



• Нет необходимости в центровании благодаря специ-
 ально разработанному турбонаконечнику.

• Не нужно менять инструменты, как при черновом рас-
 сверливании и выполнении отверстий различных диа-
 метров, например, при использовании спиральных  сверл.

• Нет проблем с труднодоступными участками, например, 
 в тавровых балках, при работе с которыми проблема-
 тично применять сверлильные станки с корончатыми 
 сверлами.

• Детали толщинами до 10 мм теперь можно сверлить 
 ручными дрелями! Таким образом, нет необходимости 
 применять сверлильные станки на магнитном осно- 
 вании, имеющие проблему недостаточной фиксации  
 к основаниям <10 мм!

• Нет необходимости в дополнительной очистке отвер- 
 стий, так как эта функция выполняется на последую- 
 щих ступенях.

Уникальность на каждой ступени.
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Основное применение Дополнительное применение

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

ULTIMATECUT Сверла ступенчатые HSS RUnaTEC, со 
спиралевидными канавками и турбо-наконечниками

ULTIMATECUT Набор ступенчатых сёврл 
HSS RUnaTEC, в пластиковом кейсе

Ступенчатые сверла ULTIMATECUT – это настоящая революция в производственных процессах.
Они задают новые стандарты продолжительности обработки, с экономией времени до 75 %.
Это стало возможным благодаря революционной геометрии новых сверл, сочетающих в себе 
отныне широкий спектр применений и инструментов. В результате отпадает необходимость в 
смене инструментов и обеспечивается абсолютная универсальность применения.

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

Ø 
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

S1 6,0 - 12,00 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0 105,0 7 8,0 101 082 P 1
M2 6,0 - 20,00 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0 - 27,00 6,0 / 9,0 / 12,0 / 15,0 / 18,0 / 21,0 / 24,0 / 27,0 125,0 8 12,0 101 084 P 1

ULTIMATECUT Набор ступенчатых свёрл
со спиральной канавкой размеров S1, M2, L3.

101 087 PRO

- Охлаждение
- Регулировка скорости
- При сверлении ручными дрелями число оборотов необходимо сокращать.
- Соблюдайте таблицу числа оборотов для ступенчатых сверл ULTIMATECUT.
- При сверлении учитывайте общую длину ступенчатого сверла.



ULTIMATECUT Ступенчатые свёрла – 
рекомендуемая скорость сверления

Материал Применение Рабочий процесс Ручное сверло Вертикально-
сверлильный станок

Вертикально-сверлильный 
станок/станок с ЧПУ

Ручная подача Автоматическая подача

Конструкционная сталь 
(например, S235JR) 
цветные металлы/
плексиглас/пластмасса/
древесина

Просверливание 
(сквозное, 1-я ступень)

до 1000 об/мин, рекомен-
дуется охлаждение

до 1000 об/мин, рекомен-
дуется охлаждение ок. 750 об/мин, 

f = 0,1 мм/об, необхо-
димо охлаждениеРассверливание 

(начиная со 2-й ступени)
100–250 об/мин, реко-
мендуется охлаждение

250–350 об/мин, реко-
мендуется охлаждение

Нержавеющая сталь 
до V2A

Просверливание 
(сквозное, 1-я ступень)

до 600 об/мин, необхо-
димо охлаждение

до 600 об/мин, необхо-
димо охлаждение ок. 600 об/мин, 

f = 0,05 мм/об, 
необходимо охлаждениеРассверливание 

(начиная со 2-й ступени)
100-200 об/мин,
Необходимо охлаждение

200-300 об/мин,
Необходимо охлаждение



RUna
TEC

Информация и 
видео

Технически 
безупречно!

• Экономия времени до 30 %
• Вдвое больше отверстий

• Гладкая и ровная поверхность

Новинка от RUKO

коническая зенковка



Специально рассчитанные параметры канавок для 
отвода стружки, такие как угол схода стружки, радиус 
и ширина обеспечивают оптимальный отвод стружки 
и тепла, тем самым повышая износостойкость. 
Помимо этого, новая геометрия предотвращает зали-
пание материала и минимизирует усилие подачи 
инструмента.

Инновационная затылованная режущая кромка обе-
спечивает невероятно плавную подачу, формируя 
гладкую и ровную конусную поверхность отверстия. 
Зенковки с нанопокрытием RUnaTEC обеспечивают 
еще более совершенное качество поверхности.

Точнее. Быстрее. Мощнее.
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Основное применение Дополнительное применение

ULTIMATECUT Набор зенкеров DIN 335 форма C 90° 
в пластиковом кейсе

6 ULTIMATECUT Зенкеров (DIN 335) форма C 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм

102 790 RO 102 790 PRO 102 790 ERO   102 790 EPRO

5 ULTIMATECUT Зенкеров (DIN 335) форма C 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм

102 791 RO 102 791 PRO 102 791 ERO 102 791 EPRO

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

Зенковка по
DIN 74

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 767 102 767 P 102 767 E 102 767 EP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 771 102 771 P 102 771 E 102 771 EP 1

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 774 102 774 P 102 774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 776 102 776 P 102 776 E 102 776 EP 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 778 102 778 P 102 778 E 102 778 EP 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 779 102 779 P 102 779 E 102 779 EP 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 780 102 780 P 102 780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 781 102 781 P 102 781 E 102 781 EP 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 782 102 782 P 102 782 E 102 782 EP 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 783 102 783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 785 102 785 P 102 785 E 102 785 EP 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

- оптимальный уровень производитель ности 
 практически для всех материалов и задач
- заметно меньшее усилие подачи
- Увеличение срока службы на 60%
- Ускорение процесса зенкования на 30%
- сверхплавный ход
- оптимальный процесс зенкования
- идеальный отвод стружки

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

ULTIMATECUT Зенковка DIN 335  
форма C 90°
Ultimatecut - высокоэффективный инструмент, обеспечивающий идеальный результат.
Снижение времени зенкования до 30%, вдвое больше отверстий и их идеально гладкая 
поверхность, в деталях из всех основных материалов.

Такой эффект достигнут благодаря инновационной геометрии режущих кромок и 
максимально широких канавок для отвода стружки. 




