TN

N v; % .
OINE

®PE3bl NO
METANNY



& | az| el oo |2 B [P 00| 2 |1

®pe3bl TBEepAOCNNIABHbIE MO aTIIOMUHUIO MASTER-TOO
oD WHCTPYMEHTbLI ONTOM
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®pesa TBepaocnnasHaa H-Tools npegHasHaveHa Ansg dpe3epoBKkn KOHTYPHbIX U IMHENHBLIX
KaHaBOK 1 Ma3oB, CO34aHUs CTyneH4aTblX NAOCKOCTEN, BbIEMOK Pa3HOM rnybuHbl u (hopmbl.
M3roToBneHa 13 BbICOKOKa4eCTBEHHOrO MEfkO3epHUCTOro TBEPAOro crnrnasa ¢ pasmepomM
3epHa 0,5 MKM., 4TO NpMAAET UHCTPYMEHTY BbICOKYHO TBEPAOCTb Y NOBLILLEHHYIO
N3HOCOCTOMKOCTb. OCTpbIe pexyLUne KpOMKM 1 0cobasi reoMeTpus NoBbILLIaeT Ka4ecTBO U1
CKOpPOCTb MeTannoobpaboTku, a yBenn4eHHble CTPYXeYHble KaHaBKu € Yrnom cnvpanm 45° /
3(pheKTUBHO OTBOAAT CTPYXKKY.

L1

L1

Matepwan: TBepabin cnnas ZK30F
MokpbiTne: Het

MoaxoauTt Ans o6paboTkn TBEPAbIX artoMUHUEBBIX CMNAaBOB, Meau, aTyHu, GPOH3bI U MarHus.
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YmakoBKa: IIacTUKOBbIIT 60KC od
D
rim r?g'] n];;n ri]‘rz‘ﬂ Aptuxyn r;‘;n ﬂgfﬂ ApTukyn I’TI;rlﬂ ri]‘rz‘ﬂ ApTuKyn HI;;TW I’;‘?ﬂ ApTukyn ﬁ':/
1.0 4.0 50 3 6729-010 1
15 4.0 50 4 6729-015 1
2.0 4.0 50 6 6729-020 1
2.5 4.0 50 7 6729-025 1
3.0 4.0 50 9 6729-030 75 15 6731-030 100 12 6733-030 1
4.0 6.0 50 12 6729-040 75 20 6731-040 100 16 6733-040 1
5.0 6.0 50 15 6729-050 75 25 6731-050 100 20 6733-050 1
6.0 6.0 50 18 6729-060 75 30 6731-060 100 30 6733-060 150 30 6735-060 1
8.0 8.0 60 24 6729-080 75 32 6731-080 100 40 6733-080 150 40 6735-080 1
10.0 10.0 75 30 6729-100 100 50 6733-100 150 40 6735-100 1
12.0 12.0 75 36 6729-120 100 42 6733-120 150 60 6735-120 1
14.0 14.0 100 42 6729-140 150 70 6735-140 1
16.0 16.0 100 48 6729-160 150 64 6735-160 1
18.0 18.0 100 45 6729-180 150 72 6735-180 1
20.0 20.0 100 45 6729-200 150 70 6735-200 1
Ycnoeus pesaHus il

Ap Ae Ve 23 26 28 210 212 216 218 @20

ANIOMUHUNA, < 400 N/mm? 1,5xD 0,2xD 160 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 013 0,135

< 600 N/mm? 1,5xD 0,2xD 220 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,13 0,135

Meab, JlaTtyHb
< 800 N/mm?* 1,5xD 0,2xD 176 0,016 0,032 0,0424 0,0536 0,064 0,0856 0,096 0,1064
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dpe3bl TBepAOCNNaBHbIE MO MeTanny

55 MICRO
P20 HRC 4z GRAIN

oD MASTER-TOO

—> | |<MHCprMeHTbl OnTOM
»
®pesa TBepaocnnasHas H-Tools npegHasHayeHa Ans Ppe3epoBkM KOHTYPHBIX U NIMHENHBIX
KaHaBOK M Na30B, CO3aHuNA CTyneH4YaTbIX I'IJ'IOCKOCTGVI, BbleMOK pa3H017| I'J'Iy6VIHbI n (bOprI.
M3rotoBneHa 13 BbICOKOKa4Y€CTBEHHOIO MWKPO 3epPHUCTOro TBepaoro cnnasa c pasMmepom
3epHa 0,5 MKM., 4TO NpuaaeT MHCTPYMEHTY BbICOKYH TBEPAOCTb U NOBbILLUEHHYHO
N3HOCOCTOMNKOCTb. b
OCprIe pexywmne KpoOMKU n ocobas reomeTpuda noBblllaeT Ka4eCTBO U CKOPOCTb
mMeTannoobpaboTku, a yBennyeHHble CTPY>KeYHble KaHaBKu € yrrom cnupanu 35° adhdekTMBHO
OTBOOAT CTPYXKKY.
MokpbiTne TiAIN (HUTPUA TUTaHa-aNntMUHUA) C ONTUMM3AaLME XMMUYECKOrO COCTaBa,
CTPYKTYPHbIX 1 MEXaHUYECKNX CBOWCTB, OTMMYHO CHUXAET TpeHne, obecneynBaeT BbICOKYHO '
TennoyctonunBocTb (8o 750°C) 1 BbICOKYIO afresuio NoKpbITUSI. _
—
MoaxoauT ans o6paboTku 3aroToBok TBepAocTbio Ao 55HRC Takux, kak yrnepoaucTble,
nervpoBaHHble, 3aKkaneHHble, HepXaseloLme cTanu, YyryH.
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VmakoBKa: I1acTUKOBBI OOKC
@D @d L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 Py
mm mm mm mm Apruiyn mm mm Apmiiyn mm mm Apmiyn mm mm Apiyn \:l'i/
1.0 4.0 50 3 19941-010 1
1.5 4.0 50 4 19941-015 1
2.0 4.0 50 6 19941-020 1
2.5 4.0 50 7 19941-025 1
3.0 4.0 50 9 19941-030 75 15 19943-030 100 12 19945-030 1
4.0 6.0 50 12 19941-040 75 20 19943-040 100 16 19945-040 1
5.0 6.0 50 15 19941-050 75 25 19943-050 100 20 19945-050 1
6.0 6.0 50 18 19941-060 75 30 19943-060 100 30 19945-060 150 30 19947-060 1
8.0 8.0 60 24 19941-080 75 32 19943-080 100 40 19945-080 150 40 19947-080 1
10.0 10.0 75 30 19941-100 100 50 19945-100 150 40 19947-100 1
12.0 12.0 75 36 19941-120 100 42 19945-120 150 60 19947-120 1
14.0 14.0 100 42 19941-140 150 70 19947-140 1
16.0 16.0 100 48 19941-160 150 64 19947-160 1
18.0 18.0 100 45 19941-180 150 72 19947-180 1
20.0 20.0 100 45 19941-200 150 70 19947-200 1
fz (mm/z)
YcnoBusa pe3aHuna
Ap Ae Ve @3 26 28 210 212 216 218 @20
< 600 N/mm? 1xD 0,3xD 210 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
Crane IR = 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 175 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
= 1900 (Whimr 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
Hepxasetouwas ctans [ S 750 Nt 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
<1100 N/mm? 1xD 0,3xD 90 0015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
<240 HB 1xD 0,3xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
YyryH
> 240 HB 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
TutaHoBble cnnasbl [ <1300 N/mm? 1xD 0,3xD 50 0,015 0B 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
3 < 45 HRC 1xD 0,3xD 120 0,015 D 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
aKarneHHas ctanb s
< 55 HRC 1xD 03xD 100 0015 L0 0,04 005 0,06 0,08 0,09 01
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®dpe3bl TBepaoCNNaBHbIe C pagUycoM No MeTanny

®pesa TBepaocnnasHasa H-Tools npegHasHaveHa onsa pe3epoBKN KOHTYPHBIX U IMHENHBIX KaHaBOK
1 Na3oB, CO3[aHNs CTyNeHYaTbIX NIIOCKOCTEN, BbIEMOK pa3HOM rny6uHbl 1 hopMmbl.

MN3roToBneHa 13 BbICOKOKaYeCTBEHHOIO MUKPO 3€PHUCTOrO TBEPAOro cnnaea ¢ pa3mepom 3epHa 0,5
MKM., YTO NMpUAAeT MHCTPYMEHTY BbICOKYIO TBEPAOCTb M MOBbILLIEHHYH N3HOCOCTOMKOCTb.

OcTpble pexyLume KpOMKM 1 ocobasi reoMeTpusi MOBbLILLAET KAYECTBO 1 CKOPOCTb MeTannoobpaboTky,
a yBernuYeHHbIe CTPYXXeYHbIe KaHaBku C yrnom cnupanu 35° aeKTMBHO OTBOAST CTPYXKY.

PagnycHas gacka pexyLlen KpOMKM, NOBbILAET CTabunbHOCTb opesbl, a Tak Xe e€ NPOYHOCTb U
CTOMKOCTb.

MokpbiTve TIAIN (HUTpUA TUTaAHA-aNOMUHKSA) C ONTUMM3aLMEN XMMUYECKOTO COCTaBa, CTPYKTYPHbIX U
MEXaHUYECKMX CBOWCTB, OTIIMYHO CHUXAET TpeHune, obecneynBaeT BbICOKYHO TEMMOYCTONYNBOCTb
(mo 750°C) v BbICOKYIO are3unto NoKpbITHS.

MopxoanT ans obpaboTku 3arotoBok TBepAocTbio Ao SSHRC Takux, kak yrnepoancTble,
NerMpoBaHHble, 3aKaneHHble, HepXaBetoLme cTanu, YyryH.
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MASTER-TOO

UHCTPYMEHTbI ONTOM
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VakoBKa: IIaCTUKOBbIIT GOKC
@D ad L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 Py
mm mm mm mm ApTuxyn mm mm ApTuxyn mm mm ApTuxyn mm mm ApTukyn %?'/
1.0 4.0 50 3 19964-010 1
1.5 4.0 50 4 19964-015 1
2.0 4.0 50 6 19964-020 1
2.5 4.0 50 7 19964-025 1
3.0 4.0 50 9 19964-030 75 15 19965-030 100 12 19966-030 1
4.0 6.0 50 12 19964-040 75 20 19965-040 100 16 19966-040 1
5.0 6.0 50 15 19964-050 75 25 19965-050 100 20 19966-050 1
6.0 6.0 50 18 19964-060 75 30 19965-060 100 30 19966-060 150 30 19967-060 1
8.0 8.0 60 24 19964-080 75 32 19965-080 100 40 19966-080 150 40 19967-080 1
10.0 10.0 75 30 19964-100 100 50 19966-100 150 40 19967-100 1
12.0 12.0 75 36 19964-120 100 42 19966-120 150 60 19967-120 1
14.0 14.0 100 42 19964-140 150 70 19967-140 1
16.0 16.0 100 48 19964-160 150 64 19967-160 1
18.0 18.0 100 45 19964-180 150 72 19967-180 1
20.0 20.0 100 45 19964-200 150 70 19967-200 1
fz (mm/z)
YcnoBusa pe3aHusa
Ap Ae Ve 23 26 a8 210 212 216 218 220
< 600 N/mm? 1xD 0,3xD 210 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
Crans |+ ST f? 1xD 0,3xD 175 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
< T1E0NYfimir 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
Hepxasetowas crant V] < 7550 Nty 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
< 1100 N/mm? 1xD 0,3xD 90 0015 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,09 01
<240 HB 1xD 0,3xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
YyryH
> 240 HB 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
TutaHoBbie cnnasbl [ <1300 N/mm? 1xD 03D 50 0,015 D 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
3 < 45 HRC 1xD 0,3xD 120 0,015 BB 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
aKarneHHas crtanb s
< 55 HRC 1xD 03xD 100 0,015 o2 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
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dpes3bl TBepaOCNNIaBHbIE N0 MeTaNy

®pesa TBepaocnnasHasa H-Tools npeaHasHaveHa onsa pe3epoBKN KOHTYPHBIX U IMHENHBIX KaHABOK Y
na3oB, CO3AaHus CTyNeH4YaTbIX NNOCKOCTEN, BLIEMOK pa3HOW riy6uHbl U hopMbl.

M3roToBneHa 13 BbICOKOKaYECTBEHHOIO YNbTpa MMUKPO 3€PHUCTOro TBEPAOro crasa ¢ pasmepoM
3epHa 0,3 MKM., YTO NpUAAET UHCTPYMEHTY BbICOKYHO TBEPAOCTb U MOBLILLEHHYIO M3HOCOCTOMKOCTD.
OcTpble pexyLume KpOMKM 1 ocobasi reoMeTpusi MOBbLILLAET KAYECTBO 1 CKOPOCTb MeTannoobpaboTku,
a yBernuYeHHbIe CTPYXXeYHbIe KaHaBku C yrnom cnupanu 35° aeKTMBHO OTBOAST CTPYXKY.

MokpbiTne TiSiCrN (HUTPUA TUTaHa KPEMHUS U XpOMa) C ONTUMM3ALMEN XMMUYECKOrO COCTaBa
(cooTHOLWweHMK, mac.%: TutaH 87,1-90,5, kpemuuii 1,0-1,4, xpom 8,5-11,5.), CTPYKTYpPHBIX 1
MEXaHU4YECKUX CBOWCTB, OTIIMYHO CHIDKAET TpeHne, o6ecneynBaeT BbICOKYIO TEMNI0YCTONYMBOCTb (40
1000°C) u BbICOKYO aare3uto NoKpbITHS.

MoaxoauT anst 06paboTku 3aroToBoK TBepAoCTho Ao 60HRC Takux, kak yrnepoauncTble,
NEerMpoBaHHbIe, 3aKarneHHbIe 1 HepXXaBelLLmMe CTasu, a TakKe BbICOKOMPOYHBIX KapOnpoYHbIX,
aBTOMaTHbIX CTanel 1 KOBKOro YyryHa.
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yHaKOBKaZ TINTaCTUKOBBIN 60KC
@D ad L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 s
mm mm mm mm ApTuxyn mm mm ApTuxyn mm mm ApTuxyn mm mm ApTukyn %?'/
1.0 4.0 50 3 6804-010 1
1.5 4.0 50 4 6804-015 1
2.0 4.0 50 6 6804-020 1
2.5 4.0 50 7 6804-025 1
3.0 4.0 50 9 6804-030 75 15 6806-030 100 12 6736-030 1
4.0 6.0 50 12 6804-040 75 20 6806-040 100 16 6736-040 1
5.0 6.0 50 15 6804-050 75 25 6806-050 100 20 6736-050 1
6.0 6.0 50 18 6804-060 75 30 6806-060 100 30 6736-060 150 30 6740-060 1
8.0 8.0 60 24 6804-080 75 32 6806-080 100 40 6736-080 150 40 6740-080 1
10.0 10.0 75 30 6804-100 100 50 6736-100 150 40 6740-100 1
12.0 12.0 75 36 6804-120 100 42 6736-120 150 60 6740-120 1
14.0 14.0 100 42 6804-140 150 70 6740-140 1
16.0 16.0 100 48 6804-160 150 64 6740-160 1
18.0 18.0 100 45 6804-180 150 72 6740-180 1
20.0 20.0 100 45 6804-200 150 70 6740-200 1
fz (mm/z)
YcnoBusa pe3saHus
Ap Ae Ve a3 26 a8 210 212 216 218 220
< 600 N/mm? 1xD 03D 210 0015 003 0,04 005 0,06 008 009 01
Crane [ | S TN 1xD 0,3xD 175 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
= 1900 (o 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
Hepxaselowas crans [ S 750 N 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
<1100 N/mm? 1xD 0,3xD 90 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
<240 HB 1xD 0,3xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
YyryH
> 240 HB 1xD 0,3xD 110 0,015 e 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
TutaHoBble cnnaebl [ < 1500 N/mm? 1xD 03D 50 0,015 b 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
120 0,03
Sakanennan crans G <54 HRC 1xD 0,3xD 0,015 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
54- 60 HRC 1xD 0,3xD 100 0,015 B 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1
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®pe3bl TBepAOCIIaBHbIE MO MeTany

MASTER-TOO

. WHCTPYMEHTbI ONTOM

A

—

®pesa TBepaocnnasHasn H-Tools npeaHasHaveHa Ansa pe3epoBKN KOHTYPHBIX U IMHENHBIX KaHaBOK Y
naso., CO34aHUS CTyNeH4YaTbIX NIIOCKOCTEN, BbIEMOK PasHoW rny6buHbl 1 opmbl.

M3roToBrieHa U3 BbICOKOKa4eCTBEHHOrO YrbTpa MUKPO 3€PHUCTOrO TBEPAOro crfasa ¢ pasmMepom
3epHa 0,3 MKM., 4TO NpugaeTt MHCTPYMEHTY BbICOKYIO TBEPOOCTb U NOBbILLUEHHYIO N3HOCOCTOMKOCTb.
OCprIe pexylime KpOMKU 1 ocobas reomeTpua NnoBbilLaeT Ka4eCTBO U CKOPOCTb MeTaJ'IJ'IOO6pa6OTKVI,
a yBeJIM4YeHHble CTPpyXe4Hble KaHaBKW/ C yrriom cnmpanm 35° adhhekTMBHO OTBOASAT CTPYXKY.

L1

PagunycHasi dhacka pexyLien KpoMKY, NOBbILAET CTabunbHOCTL hpesbl, a Tak e e€ NPOYHOCTb U
CTOWKOCTb.

MokpbiTne TiSICrN (HUTpMA TUTaHa KPEMHMSA U XpoMa) C ONTUMU3ALMNEN XMMUYECKOTO COCTaBa
(cooTHoweHun, mac.%: TutaH 87,1-90,5, kpemuuit 1,0-1,4, xpom 8,5-11,5.), CTPYKTYPHbIX 1
MEeXaHWN4eCKNX CBOWCTB, OT/IMYHO CHDKaeT TpeHne, obecrneyrBaeT BbICOKYIO TEMMOYCTOMYMBOCTL (40
1000°C) u BbICOKYO afire3unto NoKpbITUS.

MopxoanT ons o6paboTku 3aroToBok TBEpAOCTLIO A0 60HRC Takux, kak yrnepoancTble,
TNErMpoBaHHbIE, 3aKareHHbIe N HEPXKaBEIOLLME CTanu, a Takke BbICOKOMPOYHbIX XXaponpoyHbIX,
aBTOMaTHbIX CTanern n KOBKOro YyryHa.
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VakoBKa: IIaCTUKOBBI GOKC

@D @d L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 R A

>

mm mm mm mm Apmiiyn mm mm Apmiyn mm mm Apmiiyn mm mm Apmuiyn \tii/
1.0 4.0 50 3 6744-010 1
15 4.0 50 4 6744-015 1
2.0 4.0 50 6 6744-020 1
2.5 4.0 50 7 6744-025 1
3.0 4.0 50 9 6744-030 75 15 6746-030 100 12 6756-030 1
4.0 6.0 50 12 6744-040 75 20 6746-040 100 16 6756-040 1
5.0 6.0 50 15 6744-050 75 25 6746-050 100 20 6756-050 1
6.0 6.0 50 18 6744-060 75 30 6746-060 100 30 6756-060 150 30 6760-060 1
8.0 8.0 60 24 6744-080 75 32 6746-080 100 40 6756-080 150 40 6760-080 1
10.0 10.0 75 30 6744-100 100 50 6756-100 150 40 6760-100 1
12.0 12.0 75 36 6744-120 100 42 6756-120 150 60 6760-120 1
14.0 14.0 100 42 6744-140 150 70 6760-140 1
16.0 16.0 100 48 6744-160 150 64 6760-160 1
18.0 18.0 100 45 6744-180 150 72 6760-180 1
20.0 20.0 100 45 6744-200 150 70 6760-200 1

fz (mm/z)
YcnoBusa pe3saHus

Ap Ae Ve a3 26 a8 210 212 216 218 220

< 600 N/mm? 1xD 0,3xD 210 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1

Crane [ | S TN 1xD 0,3xD 175 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1

= 110 N/fmm? 1xD 0,3xD 120 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1

Hepxaselowas crans [ S 750 N 1xD 0,3xD 110 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1

<1100 N/mm? 1xD 0,3xD 90 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1

<240 HB 1xD 0,3xD 150 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1

e 0,03
> 240 HB 1xD 0,3xD 110 0,015 G 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
TutaHoBble cnnaebl [ < 1500 N/mm? 1xD 03D 50 0,015 b 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
120 0,03
3aKaneHHan cran s <54 HRC 1xD 0,3xD 0,015 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
54- 60 HRC 1xD 0,3xD 100 0,015 L0 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
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®dpe3bl TBepAOCNNaBHbIE paAUyCHbIE N0 MeTay MASTER-TOOL
MHCTPYMEHTbI ONTOM
PanwnycHast TBeppocnnaBHas dpesa H-Tools npegHasHaveHa ons (pe3epoBKU KOHTYPHBIX U
NVHEVHbIX KAaHABOK M Na30B, CO34aHWsA NIOCKOCTEN, BbIEMOK Pa3HOW rmyOuHbI 1 hOpMBI.
M3roToBneHa u3 BbICOKOKa4eCTBEHHOIO MUKPO 3€PHUCTOro TBEpPAOro cniaea c pasMmepom
3epHa 0,5 MKM., 4YTO npungaeTt MHCTPYMEHTY BbICOKYH TBEPOOCTb U NOBbILLUEHHYHO -
M3HOCOCTOMKOCTb. -
OCprIe pexyLime KpoOMKu n ocobas reoMmeTpuma NoBbllLAET Ka4eCTBO U CKOPOCTb
MeTannoobpaboTkuy, a yBenMyeHHble CTPY>KEYHbIE KaHaBKu € yriom cnmpanu 35° adhdekTmBHO
OTBOOAT CTPYXKKY.
MokpbiTne TiAIN (HUTpUA TUTaHa-anNMNHUA) C ONTMMU3aLME XMMUYECKOrO COCTaBa,
CTPYKTYPHbIX U1 MEXaHUYECKUX CBOWCTB, OTMIMYHO CHWDKAET TpeHne, obecneunBaeT BbICOKYHO v
TennoyctonunsocTb (0o 750°C) 1 BbICOKYH afresvto NoKpbITUS. -
MopxoanT ons obpaboTku 3aroToBok TBepAocTbio A0 S5HRC Takux, kak yrnepoancTble,
NermnpoBaHHble, 3aKaneHHble, HepXXaBetloLne cTanu, YyryH.
- — O
. @d
YmakoBKa: I/TACTUKOBBII 60KC
@D R @d L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 A
mm mm mm mm mm Aprukyn mm mm ApTykyn mm mm ApTykyn mm mm ApTyKyn ﬁ%/
1.0 0.5 4.0 50 2.0 19969-010 1
1.5 0.75 4.0 50 3.0 19969-015 1
2.0 1.0 4.0 50 4.0 19969-020 1
2.5 1.25 4.0 50 5.0 19969-025 1
3.0 1.5 4.0 50 6.0 19969-030 75 6.0 19971-030 100 6.0 19973-030 1
4.0 2.0 6.0 50 8.0 19969-040 75 8.0 19971-040 100 8.0 19973-040 1
5.0 2.5 6.0 50 10.0 19969-050 75 10.0 19971-050 100 10.0 19973-050 1
6.0 3.0 6.0 50 12.0 | 19969-060 75 12.0 | 19971-060 100 12.0 19973-060 150 12.0 19975-060 1
8.0 4.0 8.0 60 16.0 | 19969-080 75 16.0 | 19971-080 100 16.0 19973-080 150 16.0 19975-080 1
10.0 5.0 10.0 75 20.0 | 19969-100 100 20.0 19973-100 150 20.0 19975-100 1
12.0 6.0 12.0 75 24.0 | 19969-120 100 24.0 19973-120 150 24.0 19975-120 1
14.0 7.0 14.0 100 28.0 | 19969-140 150 28.0 19975-140 1
16.0 8.0 16.0 100 32.0 | 19969-160 150 32.0 19975-160 1
18.0 9.0 18.0 100 36.0 | 19969-180 150 36.0 19975-180 1
20.0 10.0 20.0 100 40.0 | 19969-200 150 40.0 19975-200 1
fz (mm/z)
YcnoBusa pe3aHusa
Ap Ae Ve 73 26 78 210 712 @16 @18 @20
< 600 N/mm? 0,025xD 0,05xD 260 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0,333
Cranb P <1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,333
<1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 120 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
<750 N/mm? 0,025xD 0,05xD 130 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
HepxxaBelowas cranb M
<1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 110 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
<240 HB 0,025xD 0,05xD 200 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,333
YyryH
> 240 HB 0,025xD 0,05xD 150 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 0,3 0,333
350
AntoMuHmi, Megb N =600 N/mme 0,025xD 0,05xD 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
< 800 N/mm? 0,025xD 0,05xD 450 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
< 45 HRC 0,025xD 0,05xD 120 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,333

3akaneHHas cTanb
s < 55 HRC 0,025xD 0,05xD 100 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
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®dpe3bl TBepAOCNNaBHbIE paAUyCHbIE N0 MeTany MASTER-TOOL
WHCTPYMEHTbI ONTOM
PagwnycHas TBeppocnnaBHas dpesa H-Tools npegHa3HaveHa Ansa pe3epoBKU KOHTYPHBIX U A
TNMHEWHbIX KAHABOK M Na30B, CO34aHWs NITOCKOCTEN, BbIEMOK Pa3HOW rmyGuHbl 1 hopMbl.
M3roToBreHa 13 BbICOKOKA4YeCTBEHHOTO YNbTpa MUKPO 3€pPHUCTOrO TBEPAOro crnfasa C
pa3mepom 3epHa 0,3 MKM., YTO NPUAAET MHCTPYMEHTY BbICOKYIO TBEPAOCTb U MOBLILLEHHYHO
M3HOCOCTONKOCTb. OCTpble pexyLUne KpOMKM U ocobasi reoMeTpusl NoBbILLAET Ka4eCTBO U -
CKOPOCTb MeTannoobpaboTky, a yBenMYEeHHbIE CTPY)XEYHbIE KaHaBKu C yrnom cnupanu 35° -
a(pheKTUBHO OTBOAAT CTPYXKKY.
MokpbiTne TiSiCrN (HUTPUZ TUTaHa KPEMHUSI U XpoMa) C ONTUMU3ALMEN XMMUYECKOTO
cocrtaBa (CooTHoweHun, mac.%: TutaH 87,1-90,5, kpemHun 1,0-1,4, xpom 8,5-11,5.),
CTPYKTYPHBIX N MEXaHNYECKUX CBONCTB, OTIIMYHO CHWXXaeT TpeHue, obecneunBaeT BbICOKYHO
TennoyctonunsocTtb (A0 1000°C) n BLICOKYO agresuto NoKpbITUS. A\
MoaxoanT ans 06paboTku 3aroToBok TBEpAOCTLIO A0 60HRC Takux, kak yrnepoancTble, -
nerMpoBaHHble, 3aKarneHHble 1 HepXKaBeloLLMe cTarnm, a Takke BbICOKONMPOYHbIX XXapornpoYHbIX,
aBTOMAaTHbIX CTanewn u KOBKOro YyryHa.
- — O
@d
YmakoBKa: I/IaCTUKOBBIIT 6OKC
@D R ad L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 o
mm mm mm mm mm APTMKYH mm mm APTMKYH mm mm APTMKYH mm mm APTMKYH %’{
1.0 0.5 4.0 50 2.0 | 6817-010 1
1.5 0.75 4.0 50 3.0 | 6817-015 1
2.0 1.0 40 50 40 | 6817-020 1
2.5 1.25 4.0 50 5.0 | 6817-025 1
3.0 1.5 4.0 50 6.0 | 6817-030 75 6.0 | 6819-030 100 6.0 6821-030 1
4.0 2.0 6.0 50 8.0 | 6817-040 75 8.0 | 6819-040 100 8.0 6821-040 1
5.0 25 6.0 50 10.0 | 6817-050 75 10.0 | 6819-050 100 10.0 6821-050 1
6.0 3.0 6.0 50 12.0 | 6817-060 75 12.0 | 6819-060 100 12.0 6821-060 150 12.0 6823-060 1
8.0 40 8.0 60 16.0 | 6817-080 75 16.0 | 6819-080 100 16.0 6821-080 150 16.0 6823-080 1
10.0 5.0 10.0 75 20.0 | 6817-100 100 20.0 6821-100 150 20.0 6823-100 1
12.0 6.0 12.0 75 24.0 | 6817-120 100 24.0 6821-120 150 24.0 6823-120 1
14.0 7.0 14.0 100 28.0 | 6817-140 150 28.0 6823-140 1
16.0 8.0 16.0 100 32.0 | 6817-160 150 32.0 6823-160 1
18.0 9.0 18.0 100 36.0 | 6817-180 150 36.0 6823-180 1
20.0 | 10.0 20.0 100 40.0 | 6817-200 150 40.0 6823-200 1
fz (mm/z)
Ycnoeusa pe3aHus
Ap Ae Ve 23 26 28 210 212 216 218 @20
< 600 N/mm? 0,025xD 0,05xD 260 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0,333
Cranb P <1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 180 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
<1100 N/mm? 0,025xD 0,05xD 120 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
<750 N/mm? 0,025xD 0,05xD 130 0,05 0,01 0,133 0,167 02 0,267 03 0,333
HepxaBelowas cranb M
<1100 N/mm?2 0,025xD 0,05xD 110 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,333
<240 HB 0,025xD 0,05xD 200 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 03 0333
YyryH
> 240 HB 0,025xD 0,05xD 150 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,333
- 350
Antomunuii, Meab N < 600 N/mm2 0,025xD 0,05xD 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 0,3 0,333
< 850 N/mm? 0,025xD 0,05xD 450 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,333
< 45 HRC 0,025xD 0,05xD 120 0,05 0,01 0,133 0,167 0.2 0,267 03 0,333

3akaneHHas crtanb
s < 60 HRC 0,025xD 0,05xD 100 0,05 0,01 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,333
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