
ФРЕЗЫ ПО 
МЕТАЛЛУ



А
55

VHM
Cu Ni Ms Zn PVCALU

ØD
mm

Ød
mm

1.0 1
1.5 1
2.0 1
2.5 1
3.0 1
4.0 1
5.0 1
6.0 1
8.0 1
10.0 1

Фреза твердосплавная H-Tools предназначена для фрезеровки контурных и линейных 
канавок и пазов, создания ступенчатых плоскостей, выемок разной глубины и формы. 
Изготовлена из высококачественного мелкозернистого твердого сплава c размером 
зерна 0,5 мкм., что придает инструменту высокую твердость и повышенную 
износостойкость. Острые режущие кромки и особая геометрия повышает качество и 
скорость металлообработки, а увеличенные стружечные канавки с углом спирали 45° 
эффективно отводят стружку.

Материал: твердый сплав ZK30F
Покрытие: Нет

Подходит для обработки твердых алюминиевых сплавов, меди, латуни, бронзы и магния.

Фрезы твердосплавные по алюминию

Упаковка: пластиковый бокс

γ=130
λ=450

L1
mm

12.0 1
14.0 1
16.0 1
18.0 1
20.0 1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

Артикул

6729-010
6729-015
6729-020
6729-025
6729-030
6729-040
6729-050
6729-060
6729-080
6729-100
6729-120
6729-140
6729-160
6729-180
6729-200

Артикул

6731-030
6731-040
6731-050
6731-060
6731-080

Артикул

6733-030
6733-040
6733-050
6733-060
6733-080
6733-100
6733-120

Артикул

6735-060
6735-080
6735-100
6735-120
6735-140
6735-160
6735-180
6735-200

L1
mm

75
75
75
75
75

L2
mm

15
20
25
30
32

L2
mm

12
16
20
30
40
50
42

L2
mm

30
40
40
60
70
64
72
70

L1
mm

100
100
100
100
100
100
100

L1
mm

150
150
150
150
150
150
150
150

ØD

Ød

L1

Условия резания  fz (mm/z) 

Ap Ae Vc Ø 3 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18 Ø 20

≤≤ 400 N/mm² 1,5xD 0,2xD 160 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,13 0,135

≤≤ 600 N/mm² 1,5xD 0,2xD 220 0,02 0,04 0,053 0,067 0,08 0,107 0,13 0,135

≤ 800 N/mm² 1,5xD 0,2xD 176 0,016 0,032 0,0424 0,0536 0,064 0,0856 0,096 0,1064

L1

L2
mm

3
4
6
7
9
12
15
18
24
30
36
42
48
45
45

DIN 6535
Form HA900

NАлюминий,

Медь, Латунь

4z MICRO
GRAIN



P20

ØD
mm

Ød
mm

1.0 1
1.5 1
2.0 1
2.5 1
3.0 1
4.0 1
5.0 1
6.0 1
8.0 1
10.0 1

Фреза твердосплавная H-Tools предназначена для фрезеровки контурных и линейных 
канавок и пазов, создания ступенчатых плоскостей, выемок разной глубины и формы.
Изготовлена из высококачественного микро зернистого твердого сплава c размером 
зерна 0,5 мкм., что придает инструменту высокую твердость и повышенную 
износостойкость. 
Острые режущие кромки и особая геометрия повышает качество и скорость 
металлообработки, а увеличенные стружечные канавки с углом спирали 35° эффективно 
отводят стружку.

Покрытие TiAlN (нитрид титана-алюминия) с оптимизацией химического состава, 
структурных и механических свойств, отлично снижает трение, обеспечивает высокую 
теплоустойчивость (до 750°C) и высокую адгезию покрытия.

Подходит для обработки заготовок твердостью до 55HRC таких, как углеродистые, 
легированные, закаленные, нержавеющие стали, чугун.

Фрезы твердосплавные по металлу

Упаковка: пластиковый бокс

γ=50
λ=350

L1
mm

12.0 1
14.0 1
16.0 1
18.0 1
20.0 1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

Артикул

19941-010
19941-015
19941-020
19941-025
19941-030
19941-040
19941-050
19941-060
19941-080
19941-100
19941-120
19941-140
19941-160
19941-180
19941-200

Артикул

19943-030
19943-040
19943-050
19943-060
19943-080

Артикул

19945-030
19945-040
19945-050
19945-060
19945-080
19945-100
19945-120

Артикул

19947-060
19947-080
19947-100
19947-120
19947-140
19947-160
19947-180
19947-200

L1
mm

75
75
75
75
75

L2
mm

15
20
25
30
32

L2
mm

12
16
20
30
40
50
42

L2
mm

30
40
40
60
70
64
72
70

L1
mm

100
100
100
100
100
100
100

L1
mm

150
150
150
150
150
150
150
150

ØD

Ød

L1

L1

L2
mm

3
4
6
7
9
12
15
18
24
30
36
42
48
45
45

DIN 6535
Form HA900HRC

VHM
INOX STEEL Cu Ni Ms Zn PVCALU

55

TiAlN

<  45 HRC

 fz (mm/z) 

Ap Ae Vc Ø 3 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18 Ø 20
Условия резания

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

210

175

120

110

90

150

110

50

120

100

< 240 HB

> 240 HB
Титановые сплавы

Закаленная сталь

P

Нержавеющая сталь

Сталь

M

Чугун K
H
S

TiAlN

<  55 HRC

3

4z MICRO
GRAIN



P20

ØD
mm

Ød
mm

1.0 1
1.5 1
2.0 1
2.5 1
3.0 1
4.0 1
5.0 1
6.0 1
8.0 1
10.0 1

Фреза твердосплавная H-Tools предназначена для фрезеровки контурных и линейных канавок 
и пазов, создания ступенчатых плоскостей, выемок разной глубины и формы. 

Изготовлена из высококачественного микро зернистого твердого сплава c размером зерна 0,5 
мкм., что придает инструменту высокую твердость и повышенную износостойкость.
Острые режущие кромки и особая геометрия повышает качество и скорость металлообработки, 
а увеличенные стружечные канавки с углом спирали 35° эффективно отводят стружку.

Радиусная фаска режущей кромки, повышает стабильность фрезы, а так же её прочность и 
стойкость.

Покрытие TiAlN (нитрид титана-алюминия) с оптимизацией химического состава, структурных и 
механических свойств, отлично снижает трение, обеспечивает высокую теплоустойчивость 
(до 750°C) и высокую адгезию покрытия.

Подходит для обработки заготовок твердостью до 55HRC таких, как углеродистые, 
легированные, закаленные, нержавеющие стали, чугун.

Фрезы твердосплавные с радиусом по металлу

Упаковка: пластиковый бокс

γ=50
λ=350

L1
mm

12.0 1
14.0 1
16.0 1
18.0 1
20.0 1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

Артикул

19964-010
19964-015
19964-020
19964-025
19964-030
19964-040
19964-050
19964-060
19964-080
19964-100
19964-120
19964-140
19964-160
19964-180
19964-200

Артикул

19965-030
19965-040
19965-050
19965-060
19965-080

Артикул

19966-030
19966-040
19966-050
19966-060
19966-080
19966-100
19966-120

Артикул

19967-060
19967-080
19967-100
19967-120
19967-140
19967-160
19967-180
19967-200

L1
mm

75
75
75
75
75

L2
mm

15
20
25
30
32

L2
mm

12
16
20
30
40
50
42

L2
mm

30
40
40
60
70
64
72
70

L1
mm

100
100
100
100
100
100
100

L1
mm

150
150
150
150
150
150
150
150

ØD

Ød

L1

L1

L2
mm

3
4
6
7
9
12
15
18
24
30
36
42
48
45
45

DIN 6535
Form HA

HRC

VHM
INOX STEEL Cu Ni Ms Zn PVCALU

55

TiAlN

TiAlN

<  45 HRC

 fz (mm/z) 

Ap Ae Vc Ø 3 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18 Ø 20
Условия резания

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

210

175

120

110

90

150

110

50

120

100

< 240 HB

> 240 HB
Титановые сплавы

Закаленная сталь

P

Нержавеющая сталь

Сталь

M

Чугун K
H
S <  55 HRC

3

4z MICRO
GRAIN 0.2-1.0



P30

ØD
mm

Ød
mm

1.0 1
1.5 1
2.0 1
2.5 1
3.0 1
4.0 1
5.0 1
6.0 1
8.0 1
10.0 1

Фреза твердосплавная H-Tools предназначена для фрезеровки контурных и линейных канавок и 
пазов, создания ступенчатых плоскостей, выемок разной глубины и формы.

Изготовлена из высококачественного ультра микро зернистого твердого сплава c размером 
зерна 0,3 мкм., что придает инструменту высокую твердость и повышенную износостойкость.
Острые режущие кромки и особая геометрия повышает качество и скорость металлообработки, 
а увеличенные стружечные канавки с углом спирали 35° эффективно отводят стружку.

Покрытие TiSiCrN (нитрид титана кремния и хрома) с оптимизацией химического состава 
(соотношении, мас.%: титан 87,1-90,5, кремний 1,0-1,4, хром 8,5-11,5.), структурных и 
механических свойств, отлично снижает трение, обеспечивает высокую теплоустойчивость (до 
1000°С) и высокую адгезию покрытия.

Подходит для обработки заготовок твердостью до 60HRC таких, как углеродистые, 
легированные, закаленные и нержавеющие стали, а также высокопрочных жаропрочных, 
автоматных сталей и ковкого чугуна.

Фрезы твердосплавные по металлу

Упаковка: пластиковый бокс

γ=50
λ=350

L1
mm

12.0 1
14.0 1
16.0 1
18.0 1
20.0 1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

Артикул

6804-010
6804-015
6804-020
6804-025
6804-030
6804-040
6804-050
6804-060
6804-080
6804-100
6804-120
6804-140
6804-160
6804-180
6804-200

Артикул

6806-030
6806-040
6806-050
6806-060
6806-080

Артикул

6736-030
6736-040
6736-050
6736-060
6736-080
6736-100
6736-120

Артикул

6740-060
6740-080
6740-100
6740-120
6740-140
6740-160
6740-180
6740-200

L1
mm

75
75
75
75
75

L2
mm

15
20
25
30
32

L2
mm

12
16
20
30
40
50
42

L2
mm

30
40
40
60
70
64
72
70

L1
mm

100
100
100
100
100
100
100

L1
mm

150
150
150
150
150
150
150
150

ØD

Ød

L1

L1

L2
mm

3
4
6
7
9
12
15
18
24
30
36
42
48
45
45

DIN 6535
Form HA

HRC

VHM
INOX STEEL Cu Ni Ms Zn PVCALU

60

TiSiCrN

< 54 HRC

54 - 60 HRC

 fz (mm/z) 

Ap Ae Vc Ø 3 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18 Ø 20
Условия резания

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

210

175

120

110

90

150

110

50

120

100

< 240 HB

> 240 HB
Титановые сплавы

Закаленная сталь

P

Нержавеющая сталь

Сталь

M

Чугун K
H
S

900TiSiCrN4z ULTRA
MICRO
GRAIN



P30

ØD
mm

Ød
mm

1.0 1
1.5 1
2.0 1
2.5 1
3.0 1
4.0 1
5.0 1
6.0 1
8.0 1
10.0 1

Фреза твердосплавная H-Tools предназначена для фрезеровки контурных и линейных канавок и 
пазов, создания ступенчатых плоскостей, выемок разной глубины и формы.

Изготовлена из высококачественного ультра микро зернистого твердого сплава c размером 
зерна 0,3 мкм., что придает инструменту высокую твердость и повышенную износостойкость. 
Острые режущие кромки и особая геометрия повышает качество и скорость металлообработки, 
а увеличенные стружечные канавки с углом спирали 35° эффективно отводят стружку.

Радиусная фаска режущей кромки, повышает стабильность фрезы, а так же её прочность и 
стойкость.

Покрытие TiSiCrN (нитрид титана кремния и хрома) с оптимизацией химического состава 
(соотношении, мас.%: титан 87,1-90,5, кремний 1,0-1,4, хром 8,5-11,5.), структурных и 
механических свойств, отлично снижает трение, обеспечивает высокую теплоустойчивость (до 
1000°С) и высокую адгезию покрытия.

Подходит для обработки заготовок твердостью до 60HRC таких, как углеродистые, 
легированные, закаленные и нержавеющие стали, а также высокопрочных жаропрочных, 
автоматных сталей и ковкого чугуна.

Фрезы твердосплавные по металлу

Упаковка: пластиковый бокс

γ=50
λ=350

L1
mm

12.0 1
14.0 1
16.0 1
18.0 1
20.0 1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

Артикул

6744-010
6744-015
6744-020
6744-025
6744-030
6744-040
6744-050
6744-060
6744-080
6744-100
6744-120
6744-140
6744-160
6744-180
6744-200

Артикул

6746-030
6746-040
6746-050
6746-060
6746-080

Артикул

6756-030
6756-040
6756-050
6756-060
6756-080
6756-100
6756-120

Артикул

6760-060
6760-080
6760-100
6760-120
6760-140
6760-160
6760-180
6760-200

L1
mm

75
75
75
75
75

L2
mm

15
20
25
30
32

L2
mm

12
16
20
30
40
50
42

L2
mm

30
40
40
60
70
64
72
70

L1
mm

100
100
100
100
100
100
100

L1
mm

150
150
150
150
150
150
150
150

ØD

Ød

L1

L1

L2
mm

3
4
6
7
9
12
15
18
24
30
36
42
48
45
45

DIN 6535
Form HA

HRC

VHM
INOX STEEL Cu Ni Ms Zn PVCALU

60

TiSiCrN

< 54 HRC

54 - 60 HRC

 fz (mm/z) 

Ap Ae Vc Ø 3 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18 Ø 20
Условия резания

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

1xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,3xD

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,015

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,04

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,08

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

210

175

120

110

90

150

110

50

120

100

< 240 HB

> 240 HB
Титановые сплавы

Закаленная сталь

P

Нержавеющая сталь

Сталь

M

Чугун K
H
S

TiSiCrN
ULTRA
MICRO
GRAIN4z 0.2-1.0



P20

ØD
mm

Ød
mm

1.0 1
1.5 1
2.0 1
2.5 1
3.0 1
4.0 1
5.0 1
6.0 1
8.0 1
10.0 1

Радиусная твердосплавная фреза H-Tools предназначена для фрезеровки контурных и 
линейных канавок и пазов, создания плоскостей, выемок разной глубины и формы.

Изготовлена из высококачественного микро зернистого твердого сплава c размером 
зерна 0,5 мкм., что придает инструменту высокую твердость и повышенную 
износостойкость. 
Острые режущие кромки и особая геометрия повышает качество и скорость 
металлообработки, а увеличенные стружечные канавки с углом спирали 35° эффективно 
отводят стружку.

Покрытие TiAlN (нитрид титана-алюминия) с оптимизацией химического состава, 
структурных и механических свойств, отлично снижает трение, обеспечивает высокую 
теплоустойчивость (до 750°C) и высокую адгезию покрытия.

Подходит для обработки заготовок твердостью до 55HRC таких, как углеродистые, 
легированные, закаленные, нержавеющие стали, чугун.

Фрезы твердосплавные радиусные по металлу

Упаковка: пластиковый бокс

γ=50
λ=350

L1
mm

12.0 1
14.0 1
16.0 1
18.0 1
20.0 1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

Артикул

19969-010
19969-015
19969-020
19969-025
19969-030
19969-040
19969-050
19969-060
19969-080
19969-100
19969-120
19969-140
19969-160
19969-180
19969-200

Артикул

19971-030
19971-040
19971-050
19971-060
19971-080

Артикул

19973-030
19973-040
19973-050
19973-060
19973-080
19973-100
19973-120

Артикул

19975-060
19975-080
19975-100
19975-120
19975-140
19975-160
19975-180
19975-200

L1
mm

75
75
75
75
75

L2
mm

6.0
8.0
10.0
12.0
16.0

L2
mm

6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0

L2
mm

12.0
16.0
20.0
24.0

L1
mm

100
100
100
100
100
100
100

L1
mm

150
150
150
150
150
150
150
150

ØD

Ød
L1

L1

DIN 6535
Form HA

HRC

VHM
INOX STEEL Cu Ni Ms Zn PVCALU

55

TiAlN

<  45 HRC

 fz (mm/z) 

Ap Ae Vc Ø 3 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18 Ø 20
Условия резания

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

260

180

120

130

110

200

150

350

120

100

< 240 HB

> 240 HB

Алюминий, Медь

Закаленная сталь

P

Нержавеющая сталь

Сталь

M

Чугун K

N

S

TiAlN

<  55 HRC

6

2z GRAIN
MICRO

R
mm

0.5
0.75
1.0
1.25
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0

2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0
28.0
32.0
36.0
40.0

L2
mm

28.0
32.0
36.0
40.0

8 0,025xD 0,05xD 0,05 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,3330,01450



P30

ØD
mm

Ød
mm

1.0 1
1.5 1
2.0 1
2.5 1
3.0 1
4.0 1
5.0 1
6.0 1
8.0 1
10.0 1

Радиусная твердосплавная фреза H-Tools предназначена для фрезеровки контурных и 
линейных канавок и пазов, создания плоскостей, выемок разной глубины и формы.

Изготовлена из высококачественного ультра микро зернистого твердого сплава c 
размером зерна 0,3 мкм., что придает инструменту высокую твердость и повышенную 
износостойкость. Острые режущие кромки и особая геометрия повышает качество и 
скорость металлообработки, а увеличенные стружечные канавки с углом спирали 35° 
эффективно отводят стружку.

Покрытие TiSiCrN (нитрид титана кремния и хрома) с оптимизацией химического 
состава (соотношении, мас.%: титан 87,1-90,5, кремний 1,0-1,4, хром 8,5-11,5.), 
структурных и механических свойств, отлично снижает трение, обеспечивает высокую 
теплоустойчивость (до 1000°С) и высокую адгезию покрытия.

Подходит для обработки заготовок твердостью до 60HRC таких, как углеродистые, 
легированные, закаленные и нержавеющие стали, а также высокопрочных жаропрочных, 
автоматных сталей и ковкого чугуна.

Фрезы твердосплавные радиусные по металлу

γ=50
λ=350

L1
mm

12.0 1
14.0 1
16.0 1
18.0 1
20.0 1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0

50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75
100
100
100
100

Артикул

6817-010
6817-015
6817-020
6817-025
6817-030
6817-040
6817-050
6817-060
6817-080
6817-100
6817-120
6817-140
6817-160
6817-180
6817-200

Артикул

6819-030
6819-040
6819-050
6819-060
6819-080

Артикул

6821-030
6821-040
6821-050
6821-060
6821-080
6821-100
6821-120

Артикул

6823-060
6823-080
6823-100
6823-120
6823-140
6823-160
6823-180
6823-200

L1
mm

75
75
75
75
75

L2
mm

6.0
8.0
10.0
12.0
16.0

L2
mm

6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0

L2
mm

12.0
16.0
20.0
24.0

L1
mm

100
100
100
100
100
100
100

L1
mm

150
150
150
150
150
150
150
150

ØD

Ød
L1

L1

DIN 6535
Form HA

HRC

VHM
INOX STEEL Cu Ni Ms Zn PVCALU

60

TiAlN

R
mm

0.5
0.75
1.0
1.25
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0

2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
24.0
28.0
32.0
36.0
40.0

L2
mm

28.0
32.0
36.0
40.0

2z ULTRA
MICRO
GRAIN

TiSiCrN

Упаковка: пластиковый бокс

<  45 HRC

 fz (mm/z) 

Ap Ae Vc Ø 3 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 18 Ø 20
Условия резания

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,025xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05xD

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,133

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,167

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,267

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,333

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

260

180

120

130

110

200

150

350

120

100

< 240 HB

> 240 HB

Алюминий, Медь

Закаленная сталь

P

Нержавеющая сталь

Сталь

M

Чугун K

N

S <  60 HRC

6
85 0,025xD 0,05xD 0,05 0,133 0,167 0,2 0,267 0,3 0,3330,01450
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